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@ Druckwerk fur indirekten Druck 

(§5) Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur indirekten Druck 
als Drei- oder Vierzylindersystem, wobei jeweils der Form- 
und der Ubertragungszylinder aus elnem Zylindergrundkor- 
per und einem auf diesem fixierbaren Sleeve besteht, der 
axial durch eine aeitliche Gestelldffnung wechselbar ist, 
wozu auf dieser Seite des Zylinders dessen Lagerhalterung 
wahrand des Betriebes dienende, radial versteilbare Backen 
und bei deren Abstellung auf der Gegenseite des Zylinders 
diesen zusatzlich abstutzende Stutzelemente angeordnat 
sind. Zur Verbesserung der Einsatzmoglichkeiten des Druck- 
warkes sind jeweils der Form- und der Obertragungszylinder 
(1 bis 4) umfangsvariabel mit Sleeves (10 bis 13) unter- 
schiedlichen AuBendurchmessers bestuckbar, aile Zylindar 
jewails separat motorisch angetrieben und alternativ bis auf 
einan alle Zylindar eine Achsabstandsanderung zum benach- 
- barten Zylindar bewirkbar mit radial verstellbaren Tragerele- 
f menten fur die Lagerhaltarungen ausgestattet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur indirekten 
Druck nach dern Oberbegriff von Anspruch 1. 

Bekannt ist es aus der DE-PS 37 15 536C2 sowohl 
den Form- als auch den Obertragungszylinder als einen 
Zylindergrundkorper mit einem auf diesem fixierbaren 
Sleeve zu gestalten, der axial durch eine seitliche Off- 
nung des Gestells wechselbar ist, wozu auf dieser Seite 
des Zylinders dessen Lagerhalterung wahrend des Be- 
triebes dienende, radial verstellbare Backen und bei de- 
ren Abstellung auf der Gegenseite des Zylinders diesen 
zusatzlich abstiitzende Stutzelemente angeordnet sind. 

Der Vorteil eines derartigen Druckwerkes gegenuber 
herkommlichen Druckwerken, deren Form- und Ober- 
tragungszylinder mit Spannkanalen fiir die in Umfangs- 
richtung endlichen Druckformen bzw. Gummitucher 
ausgestattet sind, besteht in den in Umfangsrichtung 
endlof.en Sleeves und der doraus ras*ilt ; .erer>d?n R?di"- 
ri:..-. 1 .:. ■■' '.'."i Sch -vintfangen \: -:*lrn Druck •? rc- z £ . 

*Jc*- i^ Uiiaung iiegc cue /-\ufgabe zugrunde, die Ein- 
satzmoglichkeiten eines Druckwerkes fur indirekten 
Druck gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 hin- 
sichtlich der Vielgestaltigkeit ausfuhrbarer Druckauf- 
trage zu verbessern. Diese Aufgabe wird durch die 
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 geldst 

Die Erfindung ermoglicht den Einsatz von Sleeves mit 
unterschiedlichem Umfang, woraus eine Unabhangig- 
keit des Langenformates des Druckwerkes resultiert, 
wahrend die bekannten vergleichbaren Druckwerke je- 
weils nur fur ein Langenformat konzipiert sind 

AuBerdem ist mit den selben erfindungsgemaBen 
Mitteln die Druckan- und -abstellung der Zylinder, ein 
Dickenausgleich fur unterschiedliche Bedruckstoffe so- 
wie die Kompensation von Temperatureinflussen auf 
die Zylinderanstellung realisierbar. 

Die Unteranspruche enthalten giinstige Ausfuhrungs- 
formen des Losungsprinzipes. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert In den zugehorigen Zeich- 
nungen zeigen in jeweils mehr oder weniger schemati- 
scher Darstellung: 

Fig. 1: eine Ansicht der die Sleevesbeschickung er- 
mogiichenden Seite eines erfindungsgemaBen Druck- 
werkes gemaB Schnitt B-B von Fig. 2, 

Fig. 2: einen Querschnitt des Druckwerkes gemaB 
Schnitt A- A von Fig. 1, 

Fig. 3: eine Ansicht der Antriebsseite des Druckwer- 
kes gemaB Schnitt C-C von Fig. 2, 

Fig. 4: ein aus zwei Form- und zwei Ubertragungszy- 
lindern bestehendes Druckwerk mit einem obenliegen- 
den radial unverstellbaren Formzylinder und radialer 
Verstellmoglichkeitder ubrigen Zylinder in einer analo- 
gen Ansicht zu Fig. 1, 

Fig. 5: ein Druckwerk mit analogem Aufbau nach 
Fig. 4, jedoch mit einem radial unverstellbaren obenlie- 
genden Obertragungszylinder. 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines in einer senkrech- 
ten Zylinderanordnung aus zwei Formzylindern 1; 2 und 
zwei eine Bedruckstoffbahn mit waagerechtem Bahn- 
lauf gteichzeitig beiderseitig bedruckenden Obertra- 
gungszylindern 3; 4 bestehenden Druckwerkes. 

Die Zylinder bestehen jeweils aus einem Zylinder- 
grundkorper 5 bis 8 und einem auf diesem fixierbaren, 
axial durch eine seitliche Gestelloffnung 9 wechselba- 
ren, in Umfangsrichtung endlosen Sleeve 10 bis 13, wo- 
bei die Sleeves 10; 13 der Formzylinder 1; 2 jeweils die 
endlose Druckform und die Sleeves 11; 12 der Obertra- 
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gungszylinder 3; 4 jeweils ein endloses Gummituch tra- 
gen. 

Die Formzylinder 1;2 und die Obertragungszylinder 
3; 4 sind umfangsvariabel mit Sleeves 10 bis 13 unter- 
5 schiedlichen AuBendurchmessers bestiickbar. Die ge- 
genuber herkommlichen, meist durch aus dem Zylinder- 
grundkorper umfangsseitig austretende Druckluft unter 
ihrer Aufweitung auf dem Zylindergrundkorper beweg- 
baren Sleeves wesentlich steiferen, umfangsvariablen 

10 Sleeves 10 bis 13 der Erfindung werden nicht dargestellt 
gunstigerweise iiber einen mittels Druckmittel expan- 
dierenden Umfang des Zylindergrundkorpers ge- 
klemmt, wobei das Druckmittel uber einen Drehiiber- 
trager und eine Bohrung des Zylinderzapfens in einen 

15 mantelseitigen Hohlraum des Zylindergrundkorpers 
eingeieitet una dort dessen Mantel elastisch nach auBen 
verformend radial wirksam wird. 

Auch ist es moglich, den Sleeve durch zusatzlich zwi- 

gegenseitiger axiaier Verspannung durchmesserveran- 
derbar sind. 

Wie Fig. 1 zu entnehmen, werden alle Zylinder auf 
der Sleevewechselseite durch zu dem Zylinderzapfen 14 
25 in Fuhrungen 15 bis 18 geradlinig radial verfahrbare, 
diesem wahrend des Betriebes als Lagerhalterung die- 
nende Backen 19; 20 gestutzt. 

Bis auf den Obertragungszylinder 4, dessen Fuhrun- 
gen 15' bis 18' fur die Backen 191 ; 201 auf der AuBensei- 
30 te des Gestells 21 mit diesem verbunden sind, sind die 
Fuhrungen der anderen drei Zylinder jeweils in einer 
Tragerplatte 22; 23 angeordnet, die ihrerseits in Fuhrun- 
gen 24 bis 27 des Gestells 21 senkrecht verschiebbar ist. 

Sowohl an den Backen 19; 20 als auch den Tragerplat- 

35 ten 22; 23 greift jeweils ein, im ersteren Fall mit der 
Tragerplatte 22; 23 und im letzteren Fall mit dem Ge- 
stell 21 verbundener, in Verschieberichtung wirkender, 
druckmittelbetriebener Arbeitszylinder 28 bis 31 an. 

Der Sleevebeschickungsseite gegeniiberliegend sind 
40 alle Zylinder mit einer festen Lagerhalterung ohne ver- 
stellbare Backen ausgestattet. Wahrend die Lagerhalte- 
rung fiir den unteren Formzylinder 4 gestellfest ist, sind 
die Lagerhalterungen der anderen Zylinder jeweils als 
durchgehendes Joch 42 (Fig. 3) ausgefiihrt, das beider- 
45 seitig des Zylinderzapfens mit je einer den bereits be- 
schriebenen Tragerplatten 22; 23 der Gegenseite glei- 
chenden, senkrecht verschiebbaren Tragerplatte ver- 
bunden ist 

Wie Fig. 2 zu entnehmen, befinden sich auch auf die- 
50 ser Seite die Zylinder jeweils separat antreibende Elek- 
tromotoren 32 bis 35, deren Rotor jeweils auf dem Zy- 
linderzapfen sitzt, wahrend der Stator des Obertra- 
gungszylinders 4 mit dem Gestell 21' und die Statoren 
der Formzylinder 1; 2 und des Ubertragungszylinders 3 
55 mit der jeweiligen Lagerhalterung, sprich dem Joch 42 
(Fig. 3) verbunden sind. 

AuBerdem sind die Formzylinder 1; 2 jeweils mit ei- 
nem in Fig. 2 angedeuteten Zusatzantrieb 36; 37 fur eine 
deren Seitenregisterverstellung realisierende Axialver- 
60 schiebung ausgestattet. 

Bei abgefahrenen Backen 19; 20; 19'; 20' werden im 
voneinander abgestelltem Zustand die Zylinder zusatz- 
lich durch zur Lagerhalterung axial versetzte, gestellfe- 
ste Stutzelemente 38 bis 41 mittels der die Verschiebung 
65 der Zylinder realisierenden Arbeitszylinder 30; 31; 31' 
abgestutzt(Fig. 1 und 2). 

Bei einem erfindungsgemaBen Druckwerk mit hori- 
zontaler Zylinderanordnung und senkrechtem Bahnlauf 
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miissen abweichend zur beschriebenen Losung die Zy- 
linder in der Sleevewechseiposition auf der Antriebssei- 
te durch gegenuber den Zyiindern zusatzlich an- und 
abstellbare Stutzelemente abgestutzt werden. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen stark schematisiert in einer zu 5 
Fig. 1 analogen Ansicht senkrechte Zylinderanord- 
nungen, bei denen abweichend zu Fig. 1 jeweils in Fig. 4 
der obere Obertragungszylinder 3' und in Fig. 5 der 
obere Formzylinder 1" nicht verschiebbar im Gestell 
geiagertist. 10 

Die Erfindung ist auch bei einem aus einem Form-, 
einem Obertragungs- und einem Gegendruckzylinder 
bestehenden Dreizylindersystem fur einen einseitigen 
Druck der Bedruckstoffbahn anwendbar, wobei jeweils 
zwei Zylinder radial an- und abstellbar sein miissen. Bei 15 
diesem Zylindersystem kann der Gegendruckzylinder 
unabhangig von den umfangsvariablen Sleeves des 
Form- und des Obertragungszylinders einen konstanten 
Umfangbesitzen. 

Neben der Verarbeitung unterschiedlicher Langen- 20 
formate mittels umfangsvariabler Sleeves ermdglicht 
die Erfindung auch problemlos die Druckan- und -ab- 
stellung der einzelnen Zylinder sowie den Ausgleich un- 
terschiedlicher Bedruckstoffdicken und von Tempera- 
tureinfliissen auf die Zylinderanstellung durch eine ent- 25 
sprechende Steuerung der Arbeitszylinder 30; 31 ; 3 V fur 
die Betatigung der Tragerplatten 22; 23. Ebenfalls ist 
eine SchrSgstellung der Formzylinder 3; 4 als Diagonal- 
registerverstellung uber eine Verstellung der Backen 
19; 20; 19'; 20' mittels der Arbeitszylinder 28; 29 mog- 30 
lich. 

Der Sleeve fur den jeweiligen Formzylinder 1; 1'; 1"; 
2; 2'; 2" kann sowohl als Offset- als auch Tiefdruckform 
ausgefuhrt sein, wobei selbstverstandlich die fur das je- 
weilige Druckverfahren typischen Bedingungen der 35 
Farbgebung zu beachten sind. 

AuBerdem ermoglichen die erfindungsgemaBen 
Druckwerke die Verarbeitung unterschiedlicher Bahn- 
breiten und damit eine Variabilitat des Breitenformates. 

Anstatt der Arbeitszylinder konnen fur die Verschie- 40 
bebewegung der Backen und/oder Tragerplatten auch 
separat angetriebene, verzahnte bzw. mit Gewinde aus- 
gestattete Bewegungsspindeln eingesetzt werden. 

Alle Bewegungsvorgange fiir die Tragerplatten 22; 
23, die Backen 19; 19'; 20; 20' und die Besieeveung sind 45 
mit Hilfe einer Rechen- und Speichereinheit, in die die 
Sollpositionen der betreffenden Mechanismen einge- 
speichert sind und die eingangsseitig mit die Positionen 
der genannten Mechanismen abtastenden MeBwertge- 
bern und ausgangsseitig mit den Antrieben zur Positio- 50 
nierung dieser Mechanismen in Verbindung steht, reali- 
sierbar. 

Bezugszeichenliste 

55 

1; 1'; 1" Formzylinder 

2; 2'; 2" Formzylinder 

3; 3'; 3" Obertragungszylinder 

4; 4'; 4" Obertragungszylinder 

5 Zylindergrundkorper 60 

6 Zylindergrundkorper 

7 Zylindergrundkorper 

8 Zylindergrundkorper 

9 Gestellbffnung 

10 Sleeve 65 

11 Sleeve 

12 Sleeve 

13 Sleeve 



14 Zylinderzapfen 
15; 15' Fuhrung 
16; 16' Fuhrung 
17; 16' Fuhrung 
18; 18' Fuhrung 
19; 19' Backe 
20;20'Backe 
21; 21' Gestell 

22 Tragerplatte 

23 Tragerplatte 

24 Fuhrung 

25 Fuhrung 

26 Fuhrung 

27 Fuhrung 

28 Arbeitszylinder 

29 Arbeitszylinder 

30 Arbeitszylinder 
31; 31 'Arbeitszylinder 

32 Elektromotor 

33 Elektromotor 

34 Elektromotor 

35 Elektromotor 

36 Zusatzantrieb 

37 Zusatzantrieb 

38 Stutzelement 

39 Stutzelement 

40 Stutzelement 

41 Stutzelement 
42Joch 

Patentanspruche 

1. Druckwerk fiir indirekten Druck bestehend aus 
einem Form-, einem Obertragungs- und einem Ge- 
gendruckzylinder als Dreizylindersystem fur den 
einseitigen Druck oder zwei Form- und zwei Ober- 
tragungszylindern als Vierzylindersystem fur den 
beiderseitigen Druck einer Bedruckstoffbahn, wo- 
bei zumindest jeweils der Form- und der Obertra- 
gungszylinder aus einem Zylindergrundkorper und 
einem auf diesem fixierbaren Sleeve besteht, der 
axial durch eine seitliche Gestelloffnung wechsel- 
bar ist, wozu auf dieser Seite des Zylinders dessen 
Lagerhalterung wahrend des Betriebes dienende, 
radial verstellbare Backen und bei deren Abstel- 
lung auf der Gegenseite des Zylinders diesen zu- 
satzlich abstiitzende Stutzelemente angeordnet 
sind, gekennzeichnet dadurch, daB jeweils der 
Form- und der Obertragungszylinder (1; 1; 1" bis 4; 
4'; 4") umfangsvariabel mit Sleeves (10 bis 13) un- 
terschiedlichen AuBendurchmessers bestuckbar, al- 
le Zylinder jeweils separat motorisch angetrieben 
und alle Zylinder oder bis auf einen Zylinder alle 
Zylinder eine Achsabstandsanderung zum benach- 
barten Zylinder bewirkbar mit radial verstellbaren 
Tragerelementen fur die Lagerhalterungen ausge- 
stattet sind. 

2. Druckwerk nach Anspruch 1, gekennzeichnet da- 
durch, daB alle Zylinder fluchtend senkrecht oder 
waagerecht angeordnet sind. 

3. Druckwerk nach Anspruch 1 und 2, gekennzeich- 
net dadurch, daB beim Dreizylinderprinzip der Ge- 
gendruckzylinder abweichbar vom Umfang des 
Form- und des Obertragungszylinders einen kon- 
stanten Umfang besitzt. 

4. Druckwerk nach Anspruch t bis 3, gekennzeich- 
net dadurch, daB das Tragerelement als eine in Fuh- 
rungen (24 bis 27) des Gestells (21; 2t') gradlinig 
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verschiebbare Tragerplatte (22; 23) ausgefiihrt ist, 
die im Fall der Lagerhalterung mittels geradlinig 
verstellbarer Backen (19; 20) fur diese zusatzlich 
mit Fuhrungen (15 bis 18) ausgestattet ist 

5. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeich- 5 
net dadurch, daB der Zylindergrundkorper des 
Form- und des Obertragungszylinders (1; 1'; 1" bis 

4; 4'; 4") mit Spannmitteln fur die mit einem gleich 
groBen Innendurchmesser, jedoch unterschiedli- 
chem Umfang ausstattbaren, wechselbaren Sleeves io 
(10 bis 13) ausgerustet ist. 

6. Druckwerk nach Anspruch 5, gekennzeichnet da- 
durch, daB die Spannmittel kraftschlussig, vorzugs- 
weise als ein elastisch verformbarer, durch ein uber 
eine Bohrung des Zyiinderzapfens in einen Hohl- 15 
raum des Zylindergrundkorpers (5 bis 8) einleitba- 
res Druckmittel expandierender Mantel des Zylin- 
dergrundkorpers (5 bis 8) oder zwischen diesem 
und dem Siee-v: ch 13) ?.n?-? :^-:ete 1 v.:/ : " 
Du.r-:hme.-5:er: r :- J .« r:;- 1 r - j rf r*ei: : ; • ;\r 
spannbare, konische Ringspannelemente ausgebil- 
det sind. 

7. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 6, gekennzeich- 
net dadurch, daB von einem Elektromotor (32 bis 
35) der Rotor mit einem in einer festen Lagerhalte- 25 
rung gelagerten Zylinderzapfen und der Stator mit 
dieser Lagerhalterung verbunden ist 

8. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 7, gekennzeich- 
net dadurch, daB zumindest der Formzyiinder (t; 1'; 
1"; 2; 2'; 2") fur die Seitenregisterverstellung und 30 
alternativ zusatzlich fur die Sleevepositionierung 
der Obertragungszylinder (3; 3'; 3"; 4; 4'; 4") axial 
verschiebbar sind. 

9. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 8, gekennzeich- 
net dadurch, daB alternativ die Positionen der Tra- 35 
gerelemente, der Sleeves (10 bis 13) und der Backen 
(19; 19'; 20; 20') abtastende MeBwertgeber mit ei- 
ner Rechen- und Speichereinheit verbunden sind, in 
die die einzustellenden Sollpositionen eingespei- 
chert sind und die ausgangsseitig mit den Antrieben 40 
zur Positionierung der Tragerelemente, Sleeves (10 
bis 13) und Backen (19; 19'; 20; 20') in Verbindung 
steht. 

10. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 9, gekennzeich- 
net dadurch, daB sich bei der senkrechten Zylinder- 45 
anordnung jeweils der Form- und der Obertra- 
gungszylinder (1 bis 4) in der Sleevewechselposi- 
tion auf der Seite der festen Lagerhalterung gegen- 
uber dieser axial yersetzt gegen ein gestellfestes 
Stutzelement (30 bis 41) und bei der waagerechten 50 
Zylinderanordnung gegen ein anstellbares Stutz- 
element abstutzt. 

11. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 10, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB an den geradlinig verschieb- 
bar in den Tragerplatten (22; 23) bzw. im Gestell 55 
(21;21')gefuhrten Backen (19; 19'; 20; 20') und den 
im Gestell (21 ; 21') gefuhrten Tragerplatten (22; 23) 
jeweils ein in deren Verschieberichtung wirkender, 
druckmittelbetriebener Arbeitszylinder (28 bis 31) 
angreift, der sich im ersteren Fall gegen die jeweili- 60 
ge Tragerplatte (22; 23) bzw. das Gestell (21; 21') 
und im letzteren Fall gegen das Gestell (21; 21') 
abstutzt. 

12. Druckwerk nach Anspruch 11, gekennzeichnet 
dadurch, daB anstatt jeweils des Arbeitszylinders 65 
(28 bis 31) an den Tragerplatten und Backen eine 
separat angetriebene in Verschieberichtung wir- 
kende Bewegungsspindei angreift. 
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13. Druckwerk nach Anspruch 1 bis 12, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die feste Lagerhalterung der 
radial verstellbaren Zylinder auf der Antriebsseite 
jeweils als ein mit einer der Lagerung des Zyiinder- 
zapfens dienenden, mittigen Bohrung ausgestatte- 
tes Joch (42) ausgebildet ist, das beiderseitig des 
Zyiinderzapfens mit je einer Tragerplatte verbun- 
den ist. 
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